Verschiedene Lautersysteme

L auterbottich

= Aufbau

= Prinzip:

= Arbeitsweise:

= Ablautern:

= Treberhthe:

= Vorteile:

= Nachteile:

= rund, aus Kupfer, Stahlblech, V2A, Senkboden (Filterflache) aus Segmenten
mit 0,7-1,0 m2, (Bronze 6 %, V2A 10-15 %, Spaltsiebe 25-30 % frele Filter-
flache); Raum unter Senkboden ungeteilt oder in Quellgebiete geteilt; Aufhack-
maschine (2-4 Balken); Anschwanzapparat, Austreberdfinung; Lauterhdhne
(Emslander)

= natdrliche Filtration mit Hilfe der Spelzen

= Senkboden einlegen; mit HeilBwasser (ca. 78 °C) von unten befullen (Luft
weg), B2 8-12 min gleichméliges Einlagern der Maische (iber Hackwerk,
Maischefilter, ...) oder von unten
B> 15-30 min. Lauterrast (Sedimentation)
B> 5-10 min. Trubwurze pumpen
> 75-105 min. Ablauf der Vorderwurze
B> 90-120 min. Aufhacken und Anschwanzen; Ablauf der Nachgusse
(1-3)

= offen (Lautergrant, -mulde)
= geschlossen (Sammelablauterung, Saugrohr, ...)

= normales Schrot ca. 35 cm.
= konditioniertes Schrot ca. 45 cm 200-225 kg/m?
= Nassschrot 60-90 cm 270-300 kg/m?

= wenig Schrotanfalligkeit
= einfaches, bewehrtes Verfahren
= lange Lebensdauer (geringer Verschleilt)

= lange Ablauter-, Belegzeiten (4-5 h)

= verlangt gute Malzqualitat

= grofler Platzbedarf (normales Trockenschrot)
[= arbeitsaufwendig]

Die neuesten Lauterbottiche ermoglichen 10-12 Sude pro Tag. Durch optimales Maischeeinbringen,
verbessertes Authacken (veranderte Messer), grofle Siebflachen (V2A Spaltsiebe), grolle Treberluken
und automatische Senkbodenreinigung ist dies moglich. Bel diesen Lauterbottichen sind die extrem
kurzen Ablauterzeiten nur mit Nassschrotung und geringerer spez. Beladung maoglich.

Bestzeiten sind z.B.:

B> Wasservorlage 02 min.
> Maische einbringen und Tribwirze pumpen 10 min.
B> Vorderwirzeablauf 45 min.
B> Nachgusse 5 min.
> Abtropfen der Treber 02 min.
B2 Austrebern und Reinigung 10 min.

> Gesamtbelegzeit 144 min.



Maischefilter

= Aufbau

= Arbeitsweise:

= Ablautern:

= Vortelle:

= Nachtelle:

= Filterrahmen; Filterkammem; Filterplatten: Filterticher

= Filterticher einlegen, Filter anpressen

= Maische einpumpen > Vorderwarze lauft (25-35 min )

= Anschwanzen uber jede 2. Platte (von oben und unten)} 0,3-0,4 bar

= Glattwasser mit Luft ausdriicken (max. 1,0 bar)

= offen
= geschlossen

= kirzere Ablauterzeiten ( & 120-140 min ; Zeiterspamis bel Vorderwarze)
= hellere Farben bel geschlossener Ablauterung

= geringer Platzbedarf

= gute SA trotz schlechten Malzes

= grofle Rohfruchtgaben (ohne Spelzen) maglich

= Maischemenge und Maischezusammensetzung muss konstant sein
= laufende Kosten (neue Tacher, Dichtungen, )

= grolde, statische Belastung des Untergrundes

= arbeitsaufwendig (Tucher wechseln, Tucher waschen)



Strainmaster

Abbildung 13: Schnittbild durch einen Strainmaster

= Aufhbau

= Arbeitsweise:

= Vorteile:

= Nachteile:

= Normalzeiten:

= Edelstahlgefal 3-5 m hoch; quaderformiges Oberteil mit Haube und Dunst-
abzug; keilformiges Unterteil; Trebertrog mit Ausrdaumschnecke; Siebelemente
(A - Stabe) im unteren Tell (6-7 Reihen)

= Maische von oben tber 1 oder mehrere Verteiler einbringen; sobald ca. 60-
70 % gefullt Trabwirze pumpen

= Absaugen oder Vorderwirze (ca. 30 min.) (Drehzahlregulierung)

= Treber nicht trocken laufen lassen, vorher anschwéanzen

= Anschwanzwasser kontinuierlich oder 1-3 Nachgusse in Quellgebieten bis
Glattwasser @ ca. 1,5 % hat

= geringer Platzbedarf

= Gesamtlauterdauer 90-105 min. (+ 10-15 min. Reinigung)

= einfache Arbeitsweise

= 10-12 % freie Filterflache

= feineres Schrot moglich

= evil genngere SA (1,9-3,0 % unter Laborausbeute)

= grolte Anschwanzwassermengen (hohe Vorderwirzekonzentration, 20-23%)
= hohe Glattwasserkonzentration, auswaschbarer Extrakt

= grole sfatische Belastung des Untergundes

= benotigt homogene Maischen

= grolte Abwassermengen

= Abmaischen 12-15 min.
= Trabwirze pumpen 6-7 min.
= Vorderwirzeablauf 8-10 min.
= Uberschwanzen & Nachgisse 70-80 min_
= Austrebern ca. b min.
= Spiilen ca. b min.

= Gesamtbelegzeiten 100-115 min.



Weitere Ablautermethoden

Schon seit dem vorigen Jahrhundert hat man sich immer wieder Gedanken gemacht, wie man den
Lautervorgang beschleunigen kann. Alle diese Versuche zielten mit verschiedenen Konstruktionen
darauf ab (gegeniliber dem nach wie vor dominierenden Lauterbottich), die Filterflache zu
vergroRern und damit die Schichtdicke zu verringern. So wurden an Systemen fur diskontinuierliche
also chargen-weise Wirzegewinnung der Maischefilter, der Strainmaster und Filterpressen mit
variablem Druck ent-wickelt, auBerdem fir kontinuierlichen Betrieb Vakuuntrommel- bzw. —
bandfilter und das Pabloverfahren.

Filterpresse

Eine neuere Methode zur Maischefiltration, eine bewegliche Filterpresse, ist z. 7. in Frankreich in Erpro-
bung. Sie besteht aus Filtertaschen mit Kunststoffgeweben, in die Maische eingefillt wird. Diese
Taschen sind zwischen gerillten Stahlplatten eingebettet, die in ein Gestell eingehéngt und horizontal
verschiebbar zwischen zwel Pressplatten zusammengedruckt werden konnen. Nach Einfullen der
Maische in die verschlieBbaren Filtertaschen wird durch Zusammendriicken derselben die Vorderwarze
herausgepresst; das gleiche geschieht nach dem Anschwanzen mit den Nachgusswirzen Diese
Anlage ist noch nicht industriell in einer Brauerei eingesetzt.

Kontinuierliche Lautersysteme

Sie sind nur in ganz wenigen auslandischen Brauereien anzutreffen. Als mégliche Methoden, die haupt-
sachlich in anderen lebensmittelverarbeitenden Betrieben Anwendung finden, sind die Vakuumfilter als
Band- und Trommelfilter zu nennen. Hier kénnen wegen der geringen Filterschichtdicke von 10-20 mm
nur Pulverschrote verarbeitet werden, die aber nur eine triilbe Wirze liefem, welche tber eine Zentrifuge
nachgeklart werden muss.

Ein weiteres Verfahren ist das Pablo-System: hier sind zwel liegende, konische Siebzentrifugen hinter-
einander geschaltet. Die Maische wird innen auf die Siebtrommel an dem Ende mit dem genngeren
Konusradius aufgebracht und wandert dann nach Aufgabe von Anschwéanzwasser zum aulReren Ende.
In der zweiten Siebzentrifuge wiederholt sich nach Aufschlammen der Treber mit Wasser der gesamte
Ablauf noch einmal. Die abflelfenden Wirzen mussen zur Nachklarung noch tber Separatoren
geschickt werden. Dieses System liefert hohe Ausbeuten, ist aber insgesamt sehr energieaufwendig.

An einem kontinuierlichen Lauterbottich wird gearbeitet. ..



